
 

 

FA-400RSN半自动曲面网版印刷机 教学影片 Part-1 

 

曲面网版印刷机 调机教学-第一部分 

• 开机  

o 将机器电源与气压开启 

o 开机后按下归原点，完成自动原点搜寻校正 

  

https://www.finecause.com.tw/
https://www.finecause.com.tw/
https://www.finecause.com.my/product/771Yp8eMzBRMEnR3/C61Zw25xz7Rh7wi6
https://www.finecause.com.my/products/category2
https://www.finecause.com.my/video/curved-screen-printer-01/video2-1


 

 

 

• 2.固定被印物 

•  

o 将治具锁付或调整滚轮，把被印物固定上去 

o 使用目视进行被印物固定与初步的水平调整， 

o 待后面网版装设完成，再进行较精确的治具水平调整 

  

https://www.finecause.com.tw/
https://www.finecause.com.tw/


 

 

 

• 3.调整网版座位置 

o 按压网版座组下降键，让网版座组处于下位印刷点 

o 网框夹高于被印物约 5mm 以上 

  

• 4.装上网版，调整水平 

o 按压刮胶座组上升键，让刮胶座组处于上位 

o 装上网版并将网版固定螺栓锁付完成 

o 站在机器侧边，蹲下身体，眼睛平视被印物与网版， 

o 微调被印物水平与网版高度 

https://www.finecause.com.tw/
https://www.finecause.com.tw/
https://www.finecause.com.tw/product/771Yp8eMzBRMEnR3/141zuc4PG2GwaIr9


 

 

  

 

水平以网版位置为基准 

• 应以网版为基准，调整被印物水平，使之与网版呈现平行 

  

高度以被印物位置为基准 

• 网版高度绝不能低于被印物最高处，建议 0.1~1mm 离网距离即可 

  

点击红色 Download 下载按钮，下载完整学习手册..... 

  

https://www.finecause.com.tw/
https://www.finecause.com.tw/


 

 

待续 Part-2 

1.调整刮胶位置? 

2.调整回墨刀位置? 

 

https://www.finecause.com.tw/
https://www.finecause.com.tw/
https://www.finecause.com.my/knowledge/curved-screen-printer-02

