
 

 

FA-400RSN曲面网版印刷机-调机操作教学【第三集】 

印刷时图花有大有小，曲面网印如何调整使用网印机在网印时的【刮墨范围】呢? 

影片有实际详细操作和实际印刷，还有为什么要调整网版座升降位置? 

  

 调整印刷刮墨范围 

 

https://www.finecause.com.tw/
https://www.finecause.com.tw/
https://www.finecause.com/product/771Yp8eMzBRMEnR3/0F8Zu64nWBXs0QP0
https://www.finecause.com.my/video/curved-screen-printer-03/video2-1


 

 

• 依照网版图花位置设定网版左右位移行程，由人机接口进行设定调整: 

o 1.按下【定位左行】按钮，按下【寸动左行调整刮墨位置至完整覆盖 logo，按

下【左址写入】按键后，PLC 记录此刮胶位置。 

o 2.换边按下【定位右行】，按下【寸动右行】，调整回墨刀至完整覆墨位置，确

定刮墨位置后按下【右址写入】按键，最后确认刮墨起始点和回墨起始点是否

正确。 

 调整网版座升降位置 

 

• 利用操作网版座升降，设定网版上位位置，以方便印刷作业时取放被印物为考虑。 

※太高增加机器运作时间，太低手部空间不好取放 

  

https://www.finecause.com.tw/
https://www.finecause.com.tw/


 

 

实际印刷 

 

• 试印可将被印物贴上透明胶带。 

•  

o 调置好的油墨倒入网版图案上方。 

o 开始试印刷作业，按下【半自动】按键，开始印刷。 

o 印刷后再针对试印出的样品进行微调，直到符合您的需求! 

  

点击红色 Download 下载按钮，下载完整学习手册..... 

 

https://www.finecause.com.tw/
https://www.finecause.com.tw/

